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Formation - Produits énergétiques et procédés bas-carbone

2 <)

BIOCPP-FR-P Présentiel 3 jours

Ce stage apporte des informations techniques générales sur les caractéristiques et procédés d'accées aux
produits et intermédiaires clés biosourcés : biocarburants existants et en développement, produits
pétrochimiques et chimiques

Niveau

Expertise

Public
Professionnels de différents départements techniques des secteurs allant du raffinage a la pétrochimie, ou
impliqués dans la transition énergétique

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :

O Lister les principales caractéristiques des produits biosourcés sur le marché actuel

o Décrire le principe des procédés existants et en développement

Pédagogie & ressources techniques
o Cours interactif : participation active des stagiaires par le biais de jeux et quiz pour saisir les points clés du

cours

0 Construction commune d'un schéma de I'ensemble des bio-procédés

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le

formateur

0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis

Remplir au moins I'un des critéres suivants :

- Avoir une expérience professionnelle avérée de 3 mois dans le secteur de I'énergie, dans une fonction
technique.

- Ou avoir suivi une formation orientée vers l'initiation aux procédés de raffinage ou de pétrochimie.

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

CONTEXTE ET FEEDSTOCKS 0,5 jour

Les défis de I'énergie décarbonée et des plastiques dans le contexte du changement climatique.
Cadre environnemental et réglementaire associé.
Stratégie de développement des procédés.

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | BIOCPP-FR-P © IFPTraining
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Différents types de biomasse : biomasse sucriere, biomasse amylacée, biomasse oléagineuse, déchets.
Générations de biomasse : 1G, 2G, 3G.
Autres feedstocks :

0 CO2, hydrogéne bas carbone.

o Plastiques recyclés.

BIOCARBURANTS ET INTERMEDIAIRES PETROCHIMIQUES 0,5 jour

Familles de molécules hydrocarbonées : Oléfines, Aromatiques, Paraffines.
Principales caractéristiques et spécificités des différents biocarburants et comparaison entre eux :
0 Pour moteur a essence (ETBE, éthanol).

0 Pour moteur diesel (FAME, HVO).
o Pour Jet (HEFA, FT-SPK, ATJ, DSHC).
0 Pour le secteur maritime (Méthanol, NH3, GNL).

Autres combustibles énergétiques (H2 /e-fuels).

Principaux intermédiaires d'accés aux plastiques ou aux produits chimiques : oléfines, aromatiques, méthanol,
gaz de syntheése.

Principaux polymeéres : biosourcés ou biodégradables, bioplastiques, plastiques recyclés.

PROCEDES BAS CARBONE 2 jours

Vue d'ensemble des procédés de transformation des charges en produits intermédiaires et finis : matiéres
premiéres et traitements, schémas procédés, conditions de fonctionnement typiques, avantages et
inconvénients, comparaison et maturité.

Procédés actuels :

o Ethanol par fermentation.

o ETBE by Ethérification.

o FAME by transesterification.

0 HVO-HEFA par hydrotraitement.
o Co-processing.

Procédés avancés:
0 Biogaz par digestion.

Biométhane par digestion ou méthanation.

Acces au gaz de synthese.

Méthanol et ammoniac via le gaz de syntheése.

Carburants via Fischer-Tropsch et syngas.

Oléfines par déshydratation d'alcools (éthanol et méthanol).

Différentes voies pour SAF par ATJ, DSHC.

Biobrut /Py-Oil par pyrolyse de la biomasse, ou des déchets ou des plastiques.

Bio-oil par liquéfaction hydrothermale.

O 0O 0O 0 0o 0o o o o

Production d'e-carburants.

Sessions

La Méde - Du 01/12/2026 au 03/12/2026 2570 €/HT

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | BIOCPP-FR-P © IFPTraining
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ALLIANCE 4 TRAINING

Formation - Opérateur extérieur de procédés complexes
dans les industries de la chimie et de I'énergie - Brevet
d'opérateur par contrat de professionnalisation

2 <)

BOAVAL-FR-P Présentiel 422 heures

Préparer a la certification RNCP 39120 « Opérateur extérieur de procédés complexes dans les industries de la
chimie et de I'énergie (Brevet d'opérateur) » Apporter les connaissances et le savoir-faire nécessaires au
métier d'opérateur de procédés complexes des industries de la chimie et de I'énergie

Niveau

Fondamentaux

Public

Toute personne intéressée par l'exercice du métier d'opérateur extérieur dans l'industrie de la chimie, en
particulier la pétrochimie, et l'industrie de I'énergie, en particulier le raffinage, et parrainée par une entreprise
dans le cadre d'un contrat de professionnalisation

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
o De préparer une tournée de surveillance de leur secteur d'affectation

0 De détecter des anomalies et des dysfonctionnements de leur unité de production lors d'une tournée

o D'échanger des informations d'ordre technique par oral ou par écrit avec leurs coéquipiers et avec leur
hiérarchie

o De mettre en ceuvre des opérations et les contrdles associés

o De coordonner des interventions de maintenance sur site

o D'assurer la sécurité sur leur unité d'affectation

Pédagogie & ressources techniques

o Formation en alternance

o Etudes de cas, travaux dirigés, applications, exercices pratiques en environnement industriel dédié, travaux

pratiques en atelier mécanique et d'instrumentation

Evaluation des acquis

0 Un contréle continu des connaissances permet de valider I'acces a la certification

o Celui-ci est constitué d'exercices, de quiz et de présentations orales s'appuyant sur des rapports écrits, sur les

différentes thématiques abordées durant la formation

O Les critéres d'acceés a la certification sont disponibles sur demande aupreés de : op.certif@ifptraining.com

Prérequis
Accessible aux titulaires d'un diplome de niveau 3 minimum

Informations complémentaires
Réalisation en inter-entreprises et possibilité de session en intra-entreprise dans le cadre d'un contrat de
professionnalisation. Nous consulter pour les détails : rc.contact@ifptraining.com.

Responsable

rc.contact@ifptraining.com
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ALLIANCE 4 TRAINING

Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

ACCUEIL

Présentation, contenu et planning.
Méthodes et organisation du travail personnel.

FORMATION AUX BASES DU METIER D'OPERATEUR ET EVALUATION
Formation de base professionnelle.
o Grandeurs physiques pratiquées en opération. Ecoulement des fluides, échanges thermiques.

o Equilibres liquide-vapeur. Eléments de chimie. Communication orale et écrite. Comportement professionnel.

Formation produits-procédés.
o Produits : spécifications, toxicité, contrdles, échantillonnage. Procédés de séparation et transformation.

0 Analyse des schémas et conditions opératoires. Fonctionnement et opération des installations.
o Stockages. Utilités. Protection de I'environnement. Economies d'énergie.

Formation aux matériels et aux opérations.
0 Schématisation, matériel de tuyauterie, matériel chaudronné.

o Exploitation des machines tournantes (pompes, compresseurs, turbines).
o Exploitation du matériel d'échange thermique (échangeurs, fours, chaudiéres).
0 Mesures, régulation, automatismes, systemes de conduite.

Sécurité dans les opérations.
0 Exercices pratiques en usine axés sur le matériel.

o Travaux dirigés axés sur les opérations (surveillance, manceuvres, arréts, démarrages, incidents, mise a
disposition des équipements pour travaux de maintenance)

Travaux Dirigés et Travaux Pratiques en atelier de mécanique et d’'instrumentation.
Exercices pratiques sur différentes unités dans des installations en marche.

ACCOMPAGNEMENT SOCIO-PROFESSIONNEL

Introduction a la Citoyenneté

Sensibilisation a la mixité et a la lutte contre les discriminations

Laicité, mobilité, Handicap.

Environnement professionnel et contraintes : code du travail, Santé et Sécurité en milieu professionnel

THEMATIQUES CONSEILLEES EN ENTREPRISE PENDANT LA PERIODE
D’ALTERNANCE EN CONTRAT DE PROFESSIONNALISATION

IFP Training recommande d’étudier durant la période en entreprise, non encadrée par IFP Training, les
thématiques suivantes:
0 1ére thématique : Connaissance des régles et réglements de I'entreprise — Politiques sUreté/sécurité

0 2eme thématique : Etude du poste d'affectation

0 3eme thématique : Pratique du poste sous controle

Sessions

Lillebonne - Du 29/09/2025 au 28/09/2026 19750 €/HT

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | BOAVAL-FR-P © IFPTraining
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ALLIANCE 4 TRAINING

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | BOAVAL-FR-P © IFPTraining
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Formation - Biocarburants

2 <)

BIOCARB-FR-P Présentiel 2 jours

Cette formation traite des carburants alternatifs et de leur évolution. Elle permet de comprendre le passage
des carburants conventionnels aux carburants alternatifs, passage fortement lié a la diminution des émissions
polluantes des véhicules

Niveau

Expertise

Public

Cadres, ingénieurs et techniciens des industries automobiles, du raffinage, du négoce des produits pétroliers ou
agrocarburants... concernés par I'évolution de la qualité des carburants, en relation avec les technologies
appliquées aux moteurs

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
o Décrire les modes de fabrication des principaux carburants alternatifs et les impacts de ces derniers sur les

émissions du véhicule

Pédagogie & ressources techniques
Formation interactive avec les stagiaires. lllustrations et applications

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le

formateur

0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

BIOCARBURANTS POUR MOTEURS ESSENCE & DIESEL 1jour

Contexte, Réglementation et enjeux, filieres de production, bilan environnemental du puits a la roue.
Biocarburants pour moteurs essence : éthanol et ETBE.

Nouvelles filieres de fabrication respectant les critéres plus sévéres de bilan écologique. Motorisation flex-fuel.
Contribution des nouveaux biocarburants a la diminution des rejets de CO2 des véhicules.

Biocarburants pour moteurs diesel : esters d'acides gras et huiles hydrotraitées.

Caractéristiques et impacts des esters d’'acides gras sur le fonctionnement des moteurs.

Problemes potentiels liés a la présence d’esters d'acides gras : stabilité au stockage, stabilité a I'oxydation,
opérabilité a basse température.

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | BIOCARB-FR-P © IFPTraining
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Biocarburants diesel de deuxiéeme génération BTL et les carburants alternatifs de synthése GTL et CTL.

BIOCARBURANTS POUR TURBINES - BILAN DES RESSOURCES EN BIOMASSE - 1jour
CARBURANTS GAZEUX

Biocarburants pour turbines (aéronautique) :
o Principales voies de production certifiées ou en cours de certification des Biojetfuels : huiles végétales

hydrotraitées, biojets de synthése, voies biologiques.
o Impact sur la logistique, I'aéronef et le fonctionnement des turbines.

Origines possibles des ressources en biomasse :
O 1ére génération, nouvelles alternatives : huiles usagées, jatropha...

O 2éme génération : filiere lignocellulose.
0 3éme génération a base d'algues.

Carburants gazeux:
o Les GPL, GNV, DME.

o L'hydrogéne : principe, performances et contraintes liées a I'utilisation de la pile a combustible.
Sessions

La Méde - Du13/10/2026 au 14/10/2026 2540 €/HT

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | BIOCARB-FR-P © IFPTraining
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Formation - Carburants actuels & futurs

2 <)

CARBAUT-FR-P Présentiel 4 jours
Prévoir 5 jours car la formation se
déroulera du lundi 13h30 au

vendredi 12h

Cette formation permet de suivre I'évolution des carburants, fortement liée a la diminution des émissions
polluantes des transports. Elle donnera une vision globale des carburants depuis les carburants
conventionnels d'origine fossile jusqu’aux e-carburants, en passant par les biocarburants.

Niveau
Perfectionnement

Public

Cadres, ingénieurs et techniciens des industries automobiles, du raffinage, du négoce des produits pétroliers ou
agrocarburants, concernés par I'évolution de la qualité des carburants, en relation avec les technologies
appliquées aux moteurs

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
o ldentifier les différentes Energies disponibles et nécessaires pour la mobilité

O Lister les propriétés clés des carburants terrestres, maritimes et aériens actuels et a venir

o Comprendre l'influence de la composition et fabrication des carburants sur les émissions

Pédagogie & ressources techniques
Une pédagogie interactive sous forme d'échanges avec le groupe, d'activités qui permettent d'intégrer
rapidement les notions présentées

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le

formateur

0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis

Afin de pouvoir suivre cette formation il est demandé aux stagiaires de remplir au minimum l'un des critéres ci-
dessous:

- soit une expérience professionnelle avérée dans la fabrication ou la recherche de carburants

- soit d'étre en évolution vers un poste en relation avec les carburants

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

rc.contact@ifptraining.com
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LES ENERGIES POSSIBLES POUR LA MOBILITE 0,5 jour

Origine et composition des produits pétroliers.

Biomasse et Ressources (1G, 2G,3G).

Les différentes couleurs de I'nydrogéne — Production de carburants a partir d’hydrogéne.
Energie Renouvelable : les e-carburants.

CONTEXTE, ENJEUX ET REGLEMENTATION 0,5 jour

Le réchauffement climatique.
Les cadres reglementaires (COP-RED).
Bilan environnemental du Puits a la Roue : empreinte carbone.

BIOCARBURANTS POUR MOTEURS A ALLUMANGE COMMANDE (ESSENCES) 1jour

Evolution du marché des essences et répartition entre les différents supercarburants.
Principe du moteur a allumage commandé.
Propriétés recherchées pour les carburants-auto : Volatilité, combustion, toxicité, corrosivité, stabilité.
Pollution par les gaz d’échappement : origine et composition des émissions.
Schéma de fabrication des supercarburants. Caractéristiques des différentes bases pétrolieres obtenues en
raffinerie.
Fabrication industrielle : mélanges en ligne, utilisation des analyseurs ; notion de bac intégré ; intérét de la
certification des analyseurs.
Relations entre les spécifications carburant et les réglementations véhicules (Euro 6).
Filieres de production des carburants renouvelables et utilisation. Contribution des nouveaux biocarburants a la
diminution des rejets de CO2 des véhicules:

0 Biocarburants pour moteurs essence : Alcool (Ethanol-Méthanol) et Ethers (ETBE, ...).

o Méthanol : filieres de production et utilisation.

o0 Ammoniac NH3: Production et utilisation.

0 Hydrogéne : Utilisation comme tel ou production d'essences a partir d'Hydrogene.
o0 GPL-GNL - DME.

Comparaison entre ces différents carburants.

LES CARBURANTS POUR MOTEUR A ALLUMAGE PAR COMPRESSION 1jour
(GAZOLES)

Evolution du marché, problémes posés par la grande part de véhicules diesel dans le parc automobile.
Principe du moteur a allumage par compression.
Propriétés recherchées pour le gazole : Combustion, Tenue aux basses températures, composition.
Pollution par les gaz d’échappement du moteur Diesel : particules, NOx.
Formulation du gazole moteur. Impacts potentiels sur la qualité du carburant de l'incorporation
d’agrocarburants EMAG Esters Méthyliques d'Acides Gras, HVO Huiles Végétales Hydrotraitées.
Relations entre les spécifications carburant et les réglementations véhicules (Euro 6).
Fabrication industrielle : mélanges en ligne, optimisation de l'unité de désulfuration.
Filieres de production des carburants gazoles renouvelables et utilisation :

O Biocarburants pour moteurs diesel : esters d’acides gras EMAG et huiles hydrotraitées HVO.

O Biocarburants diesel de deuxiéeme génération BTL et les carburants alternatifs de synthése GTL et CTL.
0 Hydrogéne : Fisher Tropsch ou e-carburant.
o0 Utilisation d'autres carburants en dual-fuel pour les carburants marins : Méthanol, Ammoniac, GNL.

Comparaison entre ces différents carburants.
BIOCARBURANTS POUR TURBINES - AERONAUTIQUE 0,5 jour

Evolution du marché du JET.
La fabrication du JET fossile dans le schéma du raffinage.

rc.contact@ifptraining.com
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Les propriétés contraignantes du JET - Les émissions du JET dans l'air.
Biocarburants pour turbines (aéronautique) :
o Principales voies de production certifiées ou en cours de certification des Biojetfuels : huiles végétales

hydrotraitées, biojets de synthése, voies biologiques.

E-carburant pour l'aviation :
0 Impact des nouveaux carburants sur la logistique, I'aéronef et le fonctionnement des turbines.

RECAPITULATIF DES DIFFERENTS CARBURANTS ALTERNATIFS 0,5 jour

Récapitulatif des carburants utilisés dans :
O Les moteurs essences.

O Les moteurs diesel.
0 Les moteurs marins.
O Les turbines pour I'aéronautique.

Activité de groupes.
Conclusion et réponses aux questions.

Sessions

Rueil-Malmaison - Du 28/09/2026 au 02/10/2026 2570 €/HT

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | CARBAUT-FR-P © IFPTraining
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ALLIANCE 4 TRAINING

Formation - Conduite d'une unité de fabrication

2 <)

CRC-FR-P Présentiel 4 jours
La durée peut varier entre 2 et 4

jours

Cette formation apporte une plus grande autonomie dans l'exploitation et I'optimisation de l'unité

Niveau
Perfectionnement

Public

Personnel d'exploitation du site concerné par la ou les unités a approfondir : industrie chimique, pétrochimique
ou de raffinage : opérateurs extérieurs, consolistes, chefs opérateurs, ainsi qu'aux techniciens concernés par ces
unités

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
o expliquer les caractéristiques de la (des) transformation(s) chimique(s) et séparations mise en ceuvre et les

exigences opératoires associées

O restituer les parameétres de réglage, le role des boucles de régulation et des éléments de contrble de procédé

mis en ceuvre

O détecter la cause des déréglages principaux et connaitre les moyens correctifs adaptés

Pédagogie & ressources techniques
0 Le programme et les contenus sont ajustés en fonction des types de procédés mis en ceuvre sur le site, sous
couvert d'un accord de confidentialité si nécessaire

O Les contenus et études des cas sont appliqués aux installations du site

o0 Nombreuses références sur sites de caractéristiques trés variées

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le
formateur
o0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

PRINCIPALES SECTIONS DE L'UNITE 0,25 jour

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | CRC-FR-P © IFPTraining
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Schéma général de l'installation et détail de la zone réactionnelle.
Principales conditions opératoires : températures, pressions, débits ; contrble et régulations.

CONTEXTE CHIMIQUE DES TRANSFORMATIONS 0,5 jour

Composition de la charge et de l'effluent réactionnel - Nature des réactifs engagés et des produits fabriqués.
Nature et caractéristiques des réactions réalisées : effet thermique, compléte ou équilibrée, catalysée ou non.
Nature du catalyseur (si pertinent) : mode d’action, impact des poisons, causes de vieillissement...
Parametres opératoires : température, pression, proportion des réactifs.

Influence potentielle des conditions opératoires sur le taux de conversion, la vitesse de la réaction, les
rendements en produits indésirables...

EQUIPEMENTS & MATERIELS UTILISES 0,5 jour

Réacteurs : type (piston, agité), internes (nature de la paroi, disposition du catalyseur, agitateurs), matériels et
fluides thermiques associés,

Equipements de séparation : distillation, filtration, etc.

Instrumentation spécifique, régulation et automatismes mis en ceuvre, matériels de sécurité en place
(soupapes, disques de rupture, joint de dilatation, systéme d'injection d'inhibiteur...).

ANALYSE DES CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT 1jour

Bilan matiére - Bilan thermique.

Influence des conditions opératoires : température, pression, débit... en situation d'exploitation.

Taux de conversion, sélectivité et rendement observés.

Cycle réactionnel : durée, évolution des parameétres durant la période. Contraintes d'exploitation (vieillissement
du catalyseur, nature des rejets, variation de qualité de la charge...).

Conditions opératoires et parametres de réglage du fractionnement et du procédé de purification en aval.

CONDUITE DE L'UNITE ET INCIDENTS D'EXPLOITATION 0,75 jour

Etude de cas de réglage

Nature et origine des dysfonctionnements potentiels : contamination de la charge, emballement...
Systémes Instrumentés de Sécurité.

Procédures de mise en sécurité du réacteur. Conséquences.

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | CRC-FR-P © IFPTraining
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Formation - Panorama des systémes de stockage et
conversion électrochimiques dans les secteurs industriels

2 <)

EBAPANO-FR-P Présentiel 5 jours
Vidéos a consulter avant le
démarrage de la formation en

présentiel

Cette formation vise a acquérir des compétences dans le domaine des systemes de stockage dans le secteur
du transport

Niveau
Perfectionnement

Public

Ingénieurs et techniciens de conception ou de validation, souhaitant concevoir, développer, modéliser, simuler,
tester, fabriquer ou utiliser des systémes de stockage d'énergie dans le cadre de projets électriques et hybrides
en y associant les contraintes techniques, économiques et industrielles du monde des transports

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes:
o identifier les technologies de batteries innovantes (électrolyte solide, redox flow, thermiques) et comprendre

leurs principes de fonctionnement, leurs avantages et leurs domaines d'application spécifiques,

O analyser les enjeux du stockage stationnaire a I'échelle internationale : contraintes d'intégration réseau,

typologies de services rendus, et tendances du marché mondial,

o explorer les solutions de stockage longue durée, notamment le réle de I'hydrogéne dans les systémes
stationnaires, et leur complémentarité avec les énergies renouvelables,

0 comprendre les technologies hydrogéne pour la mobilité, en particulier les piles a combustible et les moteurs
a combustion interne, et leurs usages dans les transports lourds et spécialisés,

o approfondir les technologies d'électrolyse (PEM, alcaline, haute température), leur fonctionnement et leur

place dans les chaines de valeur de I'hydrogéne.

Pédagogie & ressources techniques
Activités pédagogiques, travaux dirigés

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le

formateur
0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des

tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

pwt.contact@ifptraining.com
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Programme

PROGRAMME ASYNCHRONE A SUIVRE AVANT LE COURS EN
SYNCHRONE/PRESENTIEL

VIDEOS

Vidéo 1- Atomes & lons.

Vidéo 2 - Principe de fonctionnement des batteries.
Vidéo 3 - Présentation du Lithium.

Vidéo 4 - Composition des batteries Li-ion.

Vidéo 5 - Principe de fonctionnement des batteries Li-ion.

PROGRAMME EN SYNCHRONE/PRESENTIEL

CONTEXTE GEOPOLITIQUE 1jour

Objectif:
o0 Comprendre les enjeux géopolitiques qui influencent la chaine de valeur des batteries, du minerai au
recyclage, dans un contexte de transition énergétique et de souveraineté industrielle.

Contenu abordé:

o Contexte international : Renforcement des protections aux frontiéres, mise en place de taxes carbone
(MACM), et régulations environnementales impactant les importations/exportations.

0 Enjeux stratégiques : Recyclage des batteries comme levier de souveraineté, redéveloppement minier en
Europe pour sécuriser I'approvisionnement, et politiques de transfert technologique entre la Chine et

I'Europe.

0 Approches industrielles : Analyse des stratégies nationales et européennes pour renforcer I'autonomie
technologique et énergétique dans un marché globalisé.

TYPOLOGIE DE BATTERIES 1jour

Objectif:
o Offrir une vue d’ensemble des principales technologies de batteries, en mettant en lumiere leurs
caractéristiques, avantages, limites et domaines d'application.
Contenu abordé :
0 Technologies Li-ion : Focus sur les chimies NMC et LFP, leurs performances, colts et usages (automobile,
stockage stationnaire, électronique).

o Alternatives émergentes : Batteries sodium-ion, autres chimies métal-ion (Mg, Zn...), et métal-air, avec un
regard sur leur potentiel stratégique.

o0 Technologies innovantes : Batteries a électrolyte solide, redox flow batteries pour le stockage a grande
échelle, et batteries thermiques pour des usages spécifiques.

STOCKAGE STATIONNAIRE 1,5 jours

Objectif:
0 Explorer les technologies, les dynamiques de marché et les modéles économiques du stockage stationnaire
d’énergie, dans un contexte de forte croissance de la demande et de transition énergétique.
Contenu abordé :
0 Panorama des marchés internationaux : Analyse des politiques de soutien, des niveaux de maturité et des
opportunités selon les zones géographiques (Europe, Chine, Etats-Unis, etc.).

o Contraintes réseau : Intégration du stockage dans les réseaux électriques, gestion des intermittences,

pwt.contact@ifptraining.com
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services de flexibilité et de stabilité.

0 Modélisation économique : Etude des colts d'investissement, des modéles de rentabilité, des mécanismes

de valorisation (arbitrage, effacement, services systéme).

0 Technologies complémentaires : Stockage d’hydrogéne comme solution longue durée, synergies avec les
batteries et les ENR.

0 Tendances : Explosion de la demande mondiale en capacités de stockage, enjeux industriels et stratégiques

pour les acteurs du secteur.

HYDROGENE POUR LA MOBILITE ET LE STOCKAGE STATIONNAIRE 1,25 jours

Objectif:
0 Explorer les technologies clés liées a I'hydrogéne dans les secteurs de la mobilité et du stockage stationnaire,

en mettant I'accent sur les équipements, les marchés et les usages.

Contenu abordé :
0 Marché de I'hydrogéne : Cartographie des initiatives industrielles et des stratégies nationales,
développement des infrastructures, positionnement de I'nydrogene dans la transition énergétique.

0 Mobilité hydrogéne : Fonctionnement et applications des piles a combustible (FCEV), moteurs a combustion

interne a hydrogéne, avantages et limites selon les segments (transport lourd, ferroviaire, maritime).

0 Stockage stationnaire : Role de I'hydrogéene dans le stockage longue durée, intégration aux réseaux,

complémentarité avec les ENR.

0 Technologies clés : Focus sur les électrolyseurs (PEM, alcalins, haute température), leur fonctionnement, leurs

usages et leur place dans les chaines de valeur hydrogéne.

EXAMEN 0,25 jour

Vérification des acquis.

Sessions

Rueil-Malmaison - Du 29/06/2026 au 03/07/2026 3040 €/HT

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

pwt.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | EBAPANO-FR-P © IFPTraining
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Formation - Valorisation des batteries Li-ion

2 <)

EBAVALO-FR-P Présentiel 5 jours
Vidéos a consulter avant le
démarrage de la formation en

présentiel

Cette formation vise a acquérir des compétences dans le domaine des systémes de stockage dans le secteur
du transport

Niveau
Perfectionnement

Public

Ingénieurs et techniciens de conception ou de validation, souhaitant concevoir, développer, modéliser, simuler,
tester, fabriquer ou utiliser des systémes de stockage d'énergie dans le cadre de projets électriques et hybrides
en y associant les contraintes techniques, économiques et industrielles du monde des transports

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes:
o0 Comprendre et savoir expliquer les enjeux technico-économiques de I'éco-conception des véhicules
électriques,
o0 Comprendre et savoir expliquer les enjeux-technico-économiques du recyclage des batteries,
o0 Comprendre et savoir expliquer 'analyse de cycle de vie des batteries,

o0 Comprendre et savoir expliquer les enjeux de la big-data appliquées aux véhicules électriques a batteries,

o Connaitre les évolutions attendues dans la chimie des batteries.

Pédagogie & ressources techniques
Activités pédagogiques, travaux dirigés.

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le
formateur
0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

pwt.contact@ifptraining.com
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PROGRAMME ASYNCHRONE A SUIVRE AVANT LE COURS EN
SYNCHRONE/PRESENTIEL

VIDEOS

Vidéo 1- Atomes & lons.

Vidéo 2 - Principe de fonctionnement des batteries.
Vidéo 3 - Présentation du Lithium.

Vidéo 4 - Composition des batteries Li-ion.

Vidéo 5 - Principe de fonctionnement des batteries Li-ion.

PROGRAMME EN SYNCHRONE/PRESENTIEL

ANALYSE DU CYCLE DE VIE 1jour

Contexte environnemental.
0 Introduction générale sur le déreglement climatique, les différents rapports du GIEC et les accords de paris.

Contexte réglementaire et motivation 3 I'éco-conception/ACV.
0 Motivations a I'éco-conception : environnementales, mais aussi réglementaires et sociales (image,

attractivité).

Fondamentaux de I'analyse de cycle de vie.
o Définitions générales, méthodologies (iso, ghg protocoles, jrc, pefcr ...) et biais. On proposera un focus sur la
prise en compte des énergies renouvelables dans le calcul de I'empreinte environnementale et on proposera
un regard critique sur les annonces, publications et résultats commmuniqués.

La batterie : du berceau a l'usine.
o Présentation du systéme pack et des différents procédés de fabrication du pack batterie (précurseurs /
matiére active / cell assembly / pack assembly).

0 Exemple de quelques résultats acv de batteries (empreinte carbone mais également acidification et émission

de particules).

Le recyclage des batteries.
0 Vision process (descriptions des principales voies de recyclage), regles d'allocations (comment comptabiliser
les crédits recyclages — quels biais ?) Et mise en évidence d’'un manque importants d’études fiables autour du
recyclage des batteries.

Eco-conception et leviers.
o L'innovation dans la décarbonation. Quel réle pour la R&D dans la décarbonation des batteries : choix des

matiéres, sourcing, design a favoriser, amélioration des procédés de fabrication...

Mettre en place I'AVC au sein de I'entreprise.
o Déployer I'acv au sein d'une entreprise (suivant I'exemple de Renault) : dans quelles directions, a quels jalons

projet, par qui ? Et comment communiquer autour de I'ACV.

Etude pratique.
0 Prise en main d'un outil acv autour d'un exercice simple : évaluer I'impact environnemental d'un casing de
pack batterie, proposer des leviers de décarbonation et évaluer la performance environnementale de ces
leviers.

FONDAMENTAUX DES BATTERIES LI-ION 0,25 jour

Quelques définitions et rappels électrochimiques .
Pourquoi le lithium ?

Principe des cellules Li-ion.

Matériaux de coeur de cellule.

Performances des matériaux.

pwt.contact@ifptraining.com
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Propriétés électriques des cellules Li-ion.
De I'importance du design de cellule.
Vieillissement et sécurité des matériaux.

LES VEHICULES HORS D'USAGE (VHU) 0,5 jour

Les véhicules hors d'usage (VHU).

Le contexte réglementaire automobile.

La filiere de traitement des VHU.

Intégration dans le processus de conception.
Focus sur les batteries de véhicules électrifiés.

L'ECO-CONCEPTION 0,5 jour

Introduction, définitions et enjeux.

Contexte réglementaire.

Principes clés : réparabilité, réutilisation, recyclabilité.
Impacts.

Outils a disposition.

LE RECYCLAGE DES BATTERIES EN FIN DE VIE 1,25 jours

Contexte.

Régulation européenne sur le recyclage.
Processus général du recyclage.

Acteurs.

Procédés amont de traitement des batteries.
Procédés aval de traitement des batteries.
Les futurs traitements des batteries.

EVOLUTION DES CHIMIES DES BATTERIES 0,75 jour

Evolution des chimies de batteries Li-ion.
Batteries alternatives.

Focus sur les batteries Na-ion.

Focus sur les batteries tout solide.

RECYCLAGE DES BATTERIES (TD) 0,5 jour

EXAMEN 0,25 jour

Vérification des acquis.

Sessions

Rueil-Malmaison - Du 15/06/2026 au 19/06/2026 3040 €/HT

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

pwt.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | EBAVALO-FR-P © IFPTraining
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Formation - Gestion environnementale

2 <)

ENVMGT-FR-P Présentiel 5 jours

Cette formation vise a apporter les connaissances et les techniques nécessaires a 'application des exigences
légales, des normes et pratiques industrielles, afin d'assurer une identification et une gestion adéquate des
impacts et des risques environnementaux durant le cycle de vie d'un projet : de la conception au
démantélement, en passant par les phases de construction et d'exploitation, sans omettre les situations
accidentelles

Niveau

Fondamentaux

Public
Ingénieurs, managers, conseillers et exploitants, impliqués dans la gestion des aspects environnementaux, en
phase de projet, d'exploration ou d'exploitation

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
0 Expliquer les évolutions du contexte général dans lequel s'inscrivent les activités dans I'E&P (risques et

exigences)

o Décrire les bases techniques sur lesquelles reposent les exigences Iégales internationales en matiére de

protection de I'environnement et de gestion des impacts
o Identifier les actions d'atténuation des impacts
o Etablir un programme de suivi, afin d'atteindre les objectifs mesurés par des indicateurs de performances

o Construire un plan antipollution, y compris la stratégie de lutte

Pédagogie & ressources techniques
Nombreuses études de cas et travaux dirigés en groupes

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le
formateur
o Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable

Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

FONDAMENTAUX DE LA GESTION ENVIRONNEMENTALE 0,5 jour

rc.contact@ifptraining.com
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Importance de la gestion environnementale. Concept de durabilité.

Définitions : environnement, importance, rejets opérationnels et accidentels, rejets et pollution.

Standards environnementaux : définition, établissement des normes, meilleures pratiques disponibles (BAT),
meilleures pratiques environnementales (BEP).

Standards de qualité environnementale, standards de rejets/émissions. Conventions régionales et
internationales.

Introduction a la gestion sociale.

ETUDES D’'IMPACT ENVIRONNEMENTAL, SOCIAL & DE SANTE 1jour

Evaluation des risques, concept de danger, risque, identification des dangers et évaluation des risques.
Processus de I'étude, mise en ceuvre.

Travaux d’évaluation des impacts sur I'environnement tout au long de la vie du champ. Outils utilisés pour
I'identification et I'évaluation de lI'impact.

Identification d’aspect et impact potentiel.

Sources d'information environnementale.

Impacts sur I'atmosphere : pollution de I'air, émissions de gaz a effet de serre.

Impacts sur les ressources aquatiques : pollution de I'eau et disponibilité.

Impacts sur les ressources terrestres : pollution terrestre et utilisation du terrain.

Impacts sur la biodiversité.

Impact socio-économique et culturel.

PLAN DE GESTION DE L'ENVIRONNEMENT 0,75 jour

Concept et éléments.

Mesures compensatoires pour la réduction d’émissions atmosphériques.

Mesures compensatoires pour la réduction de la consommation et la pollution de I'eau.
Mesures compensatoires pour la réduction de la pollution terrestre.

SUIVI & REPORTING 0,5 jour

Indicateurs clés de performance. Performance de l'industrie, tendances.
Suivi environnemental. Estimation et reporting des gaz a effet de serre.

PLAN DE GESTION DES DECHETS 0,5 jour

Stratégie. Classification des déchets.
Récupération des déchets.
Transport et stockage.

Options de traitement.

GENERALITES SUR LA LUTTE ANTIPOLLUTION EN MER 0,75 jour

Identification de scénarios de déversement.
Développement d'une stratégie de lutte.
Les scénarios d'accidents et d'interventions les plus fréquents.

GESTION DES PARTIES PRENANTES 0,25 jour

Identification des parties prenantes.
Processus d'information et engagement.
Révision du plan d’engagement des parties prenantes.

SYSTEME DE GESTION ENVIRONNEMENTALE 0,5 jour

Eléments du systéme de gestion environnementale.

Référentiels et certification ISO 14001.

Systéme de gestion environnementale, composante d'un systéme intégré de gestion.
Culture environnementale et leadership a I'organisation.

rc.contact@ifptraining.com
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GESTION DE L'ENERGIE 0,25 jour

Introduction aux sources d'énergie.
Efficacité énergétique. Mesures pour amélioration.

Sessions

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
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Formation - Gestion des risques environnementaux et
sociaux

2 <)

ENVSOC-FR-P Présentiel 5 jours

Cette formation vise a apporter les connaissances nécessaires a l'identification, I'évaluation et une gestion
adéquate des impacts environnementaux et sociaux, pendant le cycle de vie d'un projet, en tenant compte
des exigences |égales, des normes internationales et des meilleures pratiques industrielles

Niveau
Fondamentaux

Public
Ingénieurs, managers, conseillers et exploitants, impliqués dans la gestion des aspects environnementaux ou
sociaux, en phases de projet ou d'exploitation

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
o Expliquer les évolutions du contexte général (risque et exigences)

o Décrire les bases techniques sur lesquelles reposent les exigences Iégales internationales
o ldentifier et évaluer les risques et impacts environnementaux et sociaux

o Connaitre les principales composantes et les enjeux liés aux plans de gestion des impacts sociaux et
environnementaux

o Etablir un programme de suivi, afin d'atteindre les objectifs mesurés par des indicateurs de performances

(exigences minimales pour la restauration d'un site opérationnel)

Pédagogie & ressources techniques

Nombreuses études de cas et travaux dirigés en groupes

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le
formateur
0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme
CONSIDERATIONS ENVIRONNEMENTALES EN E&P 0,25 jour
Définitions : environnement, importance, rejets opérationnels et accidentels, rejets et pollution.

rc.contact@ifptraining.com
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LES ENJEUX 0,75 jour

Enjeux environnementaux : a I'échelle locale, régionale et mondiale.
Pollution de I'eau, de l'air, déchets, biodiversité, réchauffement climatique.

EVALUATION DU RISQUE ENVIRONNEMENTAL, STANDARDS & NORMES 0,25 jour

Evaluation du Risque Environnemental (ERA).

Standards environnementaux : définition, établissement des normes, meilleures pratiques disponibles (BAT) ;
meilleures pratiques environnementales (BEP).

Standards de qualité environnementale, standards de rejets/émissions. Conventions régionales et
internationales.

ETUDES D'IMPACT ENVIRONNEMENTAL - PROJETS 0,5 jour

Travaux d'évaluation des impacts sur I'environnement tout au long de la vie du champ. Outils utilisés pour
I'identification et I'évaluation de lI'impact.
Processus EIE, mise en ceuvre. Plan de Gestion de I'Environnement (PGE).

GESTION DE L'ENVIRONNEMENT - ACTIVITES DE PRODUCTION 0,5 jour

HSE MS - EMS (ISO 14001), processus d’amélioration continue.
Procédures environnementales clés : plan de gestion des déchets, plan de gestion des produits chimiques,
monitoring, plan de lutte antipollution.

SUIVI & REPORTING 0,5 jour
GESTION DES RISQUES ENVIRONNEMENTAUX - DEMANTELEMENT 0,25 jour
CONTEXTE SOCIETAL LIE AUX ACTIVITES DE L'’AMONT PETROLIER : LES 0,5 jour

RISQUES, LES ENJEUX & LES STRATEGIES

Les risques et les enjeux. Etudes de cas (droits de ’'homme, activisme des ONGs, etc.).
Comment changer les pratiques et améliorer I'acceptabilité sociale des projets et activités ?

ETUDE D'IMPACT SOCIAL PARTICIPATIVE COMME OUTIL DE GESTION DU 0,5 jour
RISQUE SOCIAL

Etude d'impact social participative (moteurs, composants et processus, concepts clés, standards et référentiels).
Plan de gestion des impacts sociaux et plan de suivi. Focus sur des sujets sensibles : déplacement des
populations, populations indigénes, activités en zone de conflit.

ENGAGEMENT AVEC LES PARTIES PRENANTES DU PROJET 0,5 jour

Engagement avec les parties prenantes : définition, enjeux, standards et études de cas.
Cartographie des parties prenantes (identification et analyse).

Gestion des relations avec les parties prenantes (facteurs clés de succes, erreurs a éviter).
Plan d'information et de consultation des parties prenantes autour d'un projet.

ETUDE DE CAS : ANALYSE SOCIALE PRELIMINAIRE D'UN PROJET PETROLIER 0,5 jour
& GAZIER

Travail en groupe, a I'issue duquel les participants doivent présenter et discuter :
0 Une cartographie des parties prenantes.

0 Une identification des impacts sociaux et des mesures d'atténuation.

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | ENVSOC-FR-P © IFPTraining
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ALLIANCE 4 TRAINING

Formation - Extrusion et granulation des polymeéres

2 <)

EXTRU-FR-P Présentiel 3 jours

Cette formation apporte une meilleure connaissance du matériel et des phénomenes physiques mis en
ceuvre dans l'extrusion et la granulation des polymeres, et une meilleure compréhension des regles de
conduite

Niveau

Perfectionnement

Public

Personnel d'exploitation chargé de la conduite des extrudeuses et des appareillages annexes, ainsi qu'aux
techniciens concernés par I'exploitation de ce type d'installation

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
o Décrire les phénomeénes mis en jeu dans une extrudeuse

o Expliquer les réglages

o Donner le réles des sécurités et des automatismes

Pédagogie & ressources techniques
O Le contenu de cette formation est adapté au type de machine étudiée, a ses conditions opératoires et au

produit fabriqué (polymeéres de spécialités et compounds)
La formation a déja été réalisée sur les théemes suivants:
0 polyéthyléne
0 polypropyléne
o PVDF

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le

formateur

0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

EXTRUSION DES THERMOPLASTIQUES, DESCRIPTION DU PROCEDE 0,25 jour

But de l'extrusion, structure générale de la machine et différentes étapes du traitement du polymere.

rc.contact@ifptraining.com
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Principe de fonctionnement du dosage des matiéres premieres.
Principe de fonctionnement et différentes zones : alimentation, malaxage, homogénéisation, dégazage,
compression et transport, granulation.

Différents types de vis, avantages et inconvénients.

Différents types d'extrudeuses : monovis, double vis contrarotative, double vis co-rotative, malaxeurs BUSS,
avantages et inconvénients.

Principe de fonctionnement du transport des granulés.

TECHNOLOGIE & FONCTIONNEMENT DES EXTRUDEUSES 1,5 jours

Entrainement : les moteurs et leur lancement, les variateurs de vitesse, les réducteurs, efforts subis, sécurités de
surcharge, structure des butées, les auxiliaires.

Extrudeuse : alimentation, gaveur, prévention des bourrages ; différentes sections de vis et de fourreau, le
réglage de leur température ; vanne de démarrage et opérations de démarrage ; filtres, surveillance de
I'encrassement, le dispositif de changement de filtre ; |a filiere : sa technologie, les systemes de chauffage,
surveillance de la pression, calcul du pourcentage de trous “gelés”, les types de dégradations; le granulateur: les
différents types de coupe, calcul et réglage de la vitesse des couteaux, débit d'eau, température de l'eau,
surveillance de la granulométrie.

Principe de I'échange thermique dans la filiere et sa régulation.

AUTOMATISME & SECURITE 0,25 jour
Etude de la logique des sécurités de la machine étudiée (schémas, logigrammes).
QUALITE DU PRODUIT 0,25 jour

Différents grades fabriqués : spécifications en relation avec les applications.
Tests de laboratoire : appareillages, procédures.
Visualisation des divers types de défauts.

INFLUENCE DES PARAMETRES OPERATOIRES SUR LES CONDITIONS DE 0,75 jour
MARCHE

Fluidité, viscosité : viscosité dynamique, définition, influence du taux de cisaillement, viscosité cinématique, Melt
Index (MI), conditions de la mesure, influence de la température.

Conséquence : les réglages de température en fonction du grade et de la charge.

Puissance demandée a la machine : influence de la charge, du Ml et de la température ; recommandations.
Suivi de la pression avant filtre et avant filiere.

Fiabilité des équipements.

Application : étude des causes possibles d'anomalies, points a vérifier, remedes.

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
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Formation - Réussir les opérations de fusion-acquisition
dans le secteur de I'énergie

2 <)

FAE-FR-P Présentiel 2 jours

Les évolutions actuelles du secteur énergétique devraient amener une nouvelle vague d'opérations de fusions
acquisition. Les acteurs traditionnels Pétroliers et gaziers vont devoir adapter (ou continuer a adapter pour les
plus avancés) leur portefeuille d'activité a la transition énergétique et aussi pour répondre au défi lancé par la
crise sanitaire récente. L'essor des énergies renouvelables devrait aussi s'laccompagner de consolidation des
premiers entrants. L'objectif de cette formation est de permettre aux participants de gérer avec succes leur
opérations d'acquisitions et/ou cessions d'actifs afin qu'ils puissent se positionner au mieux pour le futur

Niveau
Fondamentaux

Public

Cadres commerciaux, techniques et financiers et fonctions support des entreprise pétrolieres, gaziéeres et de
production d'énergies renouvelables, amenés a intervenir dans des opérations de croissance externe ainsi qu'au
personnel de I'administration publique (industrie, finance, énergie, environnement)

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
o Conduire ou participer a un projet d'achat/vente d'actifs avec une approche structurée

o Valoriser les actifs a acheter ou vendre selon différentes méthodes (multiples, cash-flows actualisés)

Pédagogie & ressources techniques

o Exercices d'application
O Analyse de transactions récentes
o Etudes de cas: établissement du prix d'achat maximum

o Etude de cas: revue critique de clauses de contrats d'achat/vente

0 Quiz

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le
formateur
0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

em.contact@ifptraining.com
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ETAPES & RISQUES DES OPERATIONS DE FUSION ACQUISITION 0,2 jour

Les différents types de transactions : actifs/actions.

Les principales étapes d'une opération d’achat/ventes.

Risques des opérations de fusion acquisition : facteurs clés de succes et d'échecs.
Les intervenants.

DETERMINER LE PRIX D’ACHAT/VENTE 1jour

Les différentes méthodes d'évaluation : multiples (transactions comparables, EBITDA, PER), cash flows
actualisés, approche patrimoniale.

Rappel méthodes de calculs actuariels et indicateurs économiques (VAN, TRI, Temps de retour). Valeur
résiduelle et valeur terminale.

Fixer le prix d’achat ou de vente en prenant en compte les synergies / di-synergies et les risques.
Compléments de prix pour gérer les incertitudes, différences de vues entre vendeur et acheteur.

Prise en compte de la dette.

DUE DILIGENCE & STRUCTURATION 0,4 jour

Préparer un mémorandum d'information.

Gestion de risques. Le process de "Due Diligence" et les "Dataroom".
Choisir la structure juridique et fiscale de la transaction.

Impact des lois sur la concurrence.

NEGOCIATIONS & LES CLAUSES CLES DES CONTRATS D’ACHAT/VENTE 0,4 jour

Les différentes approches commerciales : enchéres, négociations de gré-a-gré.
Qualification des contreparties.

Conditions et précédents.

Engagements et garanties.

Les ajustements de cloture de la transaction.

Sessions

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

em.contact@ifptraining.com
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ALLIANCE 4 TRAINING

Formation - Pilote d'installation de fabrication / Consolistes

2 <)

FBMOC-FR-P Présentiel 35 jours

Permettre une adaptation rapide et efficace au poste de consoliste d'unité de fabrication. Elle aboutit a une
conduite optimisée et proactive des installations. Elle vise I'obtention du CQP “Pilote d'installation de
fabrication des Industries Chimiques” (enregistré au RNCP)

Niveau

Fondamentaux

Public

Opérateurs extérieurs expérimentés, destinés a assurer la fonction de consoliste/tableautiste/pupitreur sur une
unité de fabrication

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
O Préciser les éléments de commmunication permettant de travailler efficacement en équipe

Expliquer le procédé étudié
Identifier les risques pour les équipements

o
o
O Lister les réglages des unités permettant d'optimiser la production et la qualité des produits
o Donner les origines possibles d'une perturbation du procédé

o

Préciser les points a prendre en compte afin de préparer, démarrer et arréter une unité

Pédagogie & ressources techniques

o Etudes de cas et applications sur simulateurs dynamiques génériques
o Intégration des apports théoriques au travers de ces applications

0 Programme en alternance

O Tutorat sur site

0 Possibilité pour certaines activités pédagogiques de cette formation d'utiliser les installations d'OLEUM (sous

réserve de disponibilité)

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le
formateur
0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation, ainsi que par une interrogation orale

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Informations complémentaires
Des simulateurs spécifiques au site peuvent étre utilisés dans le cadre de cette formation. Certification
également accessible par un processus de VAE (Validation des Acquis de I'Expérience).

Responsable

rc.contact@ifptraining.com
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Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

ACCUEIL STAGIAIRE (SI ACTIVITES SUR SITE OLEUM)
Accueil sécurité. Remise EPI. Présentation de la formation.
FONCTIONS DU CONSOLISTE & ACTIVITES EN SALLE DE CONTROLE 2 jours

Roéle au sein de I'équipe de quart. Organisation de la salle de contréle. Reporting. Reléve.
Documentation usine : inventaire, contenu, usage, réle et responsabilités du consoliste.

FORMATION DE BASE PROFESSIONNELLE 2 jours

Eléments de chimie industrielle. Ecoulement des fluides : débits, vitesse, pression, pertes de charge.
Echanges de chaleur : mécanismes d'échange, résistance au transfert de chaleur.

Equilibres liquide-vapeur des corps purs et des mélanges.

Simulateurs : échanges thermiques au travers de différents types d'échangeurs, séparation dans un ballon de
flash, impact des parameétres opératoires sur les performances d'une réaction chimique.

CONTROLE DE PROCEDE - AUTOMATISMES & SNCC 6 jours

Controle de procédé:
o Constitution d'une boucle de régulation ; symbolique utilisée. Capteurs et transmetteurs. Vannes de
régulation.

o Fonctionnement des régulateurs, signaux entrée/sortie, paramétres internes et réglage.

O Structures de régulations (cascade, split-range, multivariable...). Notion de contrdle avancé.

O Simulateurs: caractéristiques de vannes ; réglage PID ; régulation de charge thermique d'un échangeur.
o Configuration split-range. Analyse du comportement de boucles complexes.

Systéeme Numérique de Contréle-Commande (SNCC) :
O Architecture et composants systéme. Interface Homme-Machine. Trends. Circulation de I'information entre
terrain et salle.

0 Automates et automatismes:

0 Systémes instrumentés de sécurité ; architecture et intégration avec le SNCC. Automate programmable de
sécurité.

0 Logigrammes de sécurité. Matrice causes & effets. Analyse de grafcet, étude de séquences spécifiques.

O Simulateurs : logigramme de sécurité d'un four.

OPERATION DU MATERIEL & DES MACHINES 8 jours

Pour chaque theme : principe de fonctionnement, technologie, auxiliaires, éléments de contréle-commande,
surveillance, opération, alarmes et sécurités.
Pompes, compresseurs, machines d'entrainement.
o Simulateurs : permutation de filtres ; opération de pompes ; influence des conditions opératoires ; contrble de
débit de compresseurs centrifuge et volumétrique.

0 Troubleshooting d'un compresseur. Démarrage d'un turbocompresseur.

Equipements thermiques : échangeurs, aéroréfrigérants, fours, chaudiéres.
o Simulateurs : encrassement d’'un échangeur, d'une passe ; changement de combustible ; démarrage/arrét
d'un four.

Equipements spécifiques a I'installation (convoyage de solides, extrudeuses, turbines a gaz, etc.).

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | FBMOC-FR-P © IFPTraining



IFPTramimng M
.

ALLIANCE 4 TRAINING

PRODUITS - PROCEDES & UNITES DE FABRICATION 8 jours

Propriétés physico-chimiques des composés présents dans les charges et les produits.
Qualités liées a l'utilisation, essais normalisés de caractérisation, spécifications commmerciales. Régles de
mélanges.
Unités de fabrication : role, principe, matériels mis en ceuvre, dangers spécifiques. Influence des parametres
opératoires sur le fonctionnement, le réglage de l'installation et les produits. Bilan matiére.
Distillation, absorption, stripage.
Utilités : réseaux torche, air, vapeur, traitement des effluents, traitements des eaux, etc.
o Simulateurs : démarrage, arrét, opération et optimisation de différentes unités.

o Exemples: distillation binaire, distillation a soutirages multiples, absorption aux amines et régénération, unité

soufre, hydrotraitement.

CONDUITE INTEGREE DES INSTALLATIONS, EN SECURITE 6 jours
Comportement sécurité du consoliste :
o0 Communication radio et autres. Travail d'équipe, partage des responsabilités. Transmission de savoir-faire.
o Vigilance, conduite de I'installation avec anticipation. Gestion des alarmes.
O Application : jeux de réle avec simulateurs (vues tableau et vues opérateur terrain).

HSE en opération :
o Dangers des produits, matériels et procédés ; préventions et précautions associées.

0 Risques associés aux opérations des équipements, aux mises a disposition, arrét et démarrage ; prévention
spécifique.

0 Opérations de routine. Permis de travail, consignation et isolations.

0 Opérations spécifiques : SIMOPS, démarrage a froid. Opération en situation d'urgence et gestion de crise.

0 Impact des opérations sur les émissions a I'atmosphére et sur le traitement des eaux, minimisation des rejets.

Conduite intégrée de l'installation :
0 Marche stable : vérifications de routine, fenétres opératoires, comportement global de l'installation (inertie,

interférences). Performances globales, optimisation de la marge/impact des écarts de qualité.
o Identification, analyse et réaction a des déviations et dysfonctionnements ; stabilisation.

Simulateurs : tournée consoliste sur unité en marche ; procédures de commissioning, démarrage et arrét,
justification des phases successives.
Gestion des inhibitions d’alarmes ; opération en situations dégradées ; pratique des opérations d'urgence.

EVALUATION 3 jours
Evaluation continue des acquis (incluant la mise en situation sur des exercices pratiques sur simulateurs).

Interrogation orale en fin de formation : mise en situation visant a valider les objectifs.

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
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ALLIANCE 4 TRAINING

Formation - Les indispensables du métier d'opérateur
extérieur

2 <)

FTBO-FR-P Présentiel 35 jours

Cette formation apporte a un opérateur les connaissances de base nécessaires a une adaptation rapide et
efficace au poste étudié

Niveau
Fondamentaux

Public

Rondiers, conducteurs d'appareils, intérimaires sur un poste d'opérateur des industries chimiques,
pétrochimiques ou pétrolieres. Convient particulierement pour la reconversion a un poste d'opérateur de
techniciens, de personnels extérieurs a l'usine

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
O Préciser les éléments de commmunication permettant de travailler efficacement en équipe

Lister les points de surveillance d'une unité

Lister les natures de manoeuvre opératoire d'une unité

Lister les réglages des unités permettant d'optimiser la production et la qualité des produits

o

o

o Identifier les risques pour les équipements

o

o Donner les origines possibles d'une perturbation du procédé
o

Préciser les points a prendre en compte afin de préparer, démarrer et arréter une unité

Pédagogie & ressources techniques

o Formation tres interactive, basée sur des applications concrétes et exercices sur site

0 Alternance de périodes en salle et de périodes sur le terrain

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le

formateur

0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Informations complémentaires

Pour des postes d'opérateurs dans les secteurs annexes aux unités de production, cette formation peut
constituer une alternative a la Certification Professionnelle “Opérateur extérieur des industries pétrolieres et
pétrochimiques” (Brevet d'Opérateur). Peut également s'inscrire dans le cadre d'une "Préparation
Opérationnelle a 'Emploi" (POE).

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques

rc.contact@ifptraining.com
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modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

MATERIELS DE TUYAUTERIE - CAPACITES - BACS DE STOCKAGE 5 jours

Reconnaissance, fonctionnement, opération des matériels. Symbolisation des matériels. Schématisation.
Initiation au tracé isométrique. Lecture de plans. Exercice de relevé de ligne et de reconnaissance de matériel.

MATERIEL D'INSTRUMENTATION & DE REGULATION 6 jours

Grandeurs physiques pratiquées en opération. Eléments de la boucle de régulation.
Manipulation Instrumentation. Exercice pratique instrumentation.

MATERIEL D'ECHANGE THERMIQUE 7 jours

Chaleur, énergie, échanges de chaleur. Echangeurs : technologie, principaux types, fonctionnement, opération.
Fours et chaudieres : technologie, combustion, tirage, opération. Exercices pratiques échangeur et
four/chaudiére.

MACHINES TOURNANTES 8 jours

Ecoulement des fluides. Technologie, fonctionnement et opération des pompes. Exercice pratique pompe.
Technologie et exploitation des compresseurs, turbines a vapeur et moteurs. Exercice pratique compresseur ou
turbine.

PROCEDES - PRODUITS - ECHANTILLONNAGE - ESSAIS 5 jours

Eléments de chimie. Solutions chimiques : composition, dangers. Tension de vapeur et température d'ébullition.
Distillation : principe, colonnes de distillation. Produits. Essais de contréle de qualité. Echantillonnage.
Principe des procédés de fabrication. Schéma de fabrication.

SECURITE DANS LES OPERATIONS D'EXPLOITATION 4 jours
Danger des produits : inflammabilité, toxicité. Risques liés au comportement et a l'utilisation des fluides.

Procédures de vidange, platinage, inertage, pénétration, arrét/démarrage. Etudes de cas - Travaux dirigés.

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
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Formation - Hydrogéne bas carbone - H2BC

2 <)

H2BC-FR-D Distanciel 3 jours

Apporter les connaissances techniques nécessaires sur I'lhydrogene, sa chaine de valeur et ses modes de
production, permettant de comprendre et d'anticiper les enjeux du développement de I'hnydrogene comme
solution dans la transition énergétique

Niveau

Expertise

Public

Ingénieurs, cadres techniques ou chefs de projets impliqués dans la logistique et/ou production d’hydrogéne

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes:

0 décrire les différents modes de production, stockage et transport de I'nydrogéne

0 comprendre les forces et éléments limitants de chaque voie

Pédagogie & ressources techniques
0 Formation synchrone tres interactive. Quiz.

0 Au travers de notre LMS, sont partagés la documentation de formation, des applications et des contenus

complémentaires.

Evaluation des acquis
QCM en fin de session

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

CONTEXTE 0,5 jour

Bref rappel sur le changement climatique : état des lieux, cadre reglementaire, impacts sur les entreprises.
Les applications prioritaires de I'nydrogéne bas carbone : vecteur énergétique, intermédiaires chimiques, H2
industriel.

"Arc-en-ciel" de I'hydrogéne, hydrogene bas carbone: distinction des différents qualificatifs, colts, ordres de
grandeurs, avantages et limites.

STOCKAGE ET TRANSPORT DE L'HYDROGENE 0,75 jour

Propriétés physico-chimiques de I'hydrogéne.
Aspects reglementaires - Sécurité.
Conditionnement : Compression, liquéfaction, transformation de I'nydrogéne.
Description des différents types de stockage pour I'nydrogéene :
0 Stockages tampons dans les lieux de production avant transport.

rc.contact@ifptraining.com
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o Cavités naturelles.
0 Stockages cryogéniques.
0 Absorption ou adsorption de I'hydrogéne dans un solide ou un liquide.

Description et utilisation des différents modes de transport pour I'hydrogéne :
O Transport par pipeline.

o Transport par route, rail et eau.

UTILISATIONS DE L'HYDROGENE 0,25 jour

Besoins de I'nydrogene dans l'industrie du raffinage.
Hydrogene pour la mobilité.
Fabrication de carburants de synthése.

PRODUCTION D'HYDROGENE FOSSILE 0,25 jour

Modes de production d’hydrogene gris : réformage et vaporeformage catalytique des hydrocarbures, oxydation
partielle (POx), voie "hybride" de reformage autothermique (ATR) :
0 Schéma de principe, principales conditions opératoires. Exemples de réalisation.

o Caractéristiques de I'nydrogéne produit.

o Considérations énergétiques. Critéres de sélection.

FOCUS SUR L’ELECTROLYSE 0,5 jour

L'électrolyse : principes et réactions.
Présentation des différentes blocs technologiques autour de I'électrolyseur : traitement de I'eau, purification de
I'nydrogene, stockage, compresseurs et autres équipements.
Dimensionnement de l'alimentation en électricité de I'électrolyseur. Contraintes spécifiques liées a
l'intermittence. Auxiliaires électriques.
Les différents types d’électrolyseurs : alcalins, PEM et oxide solide :

o Description.

o Particularités. Avantages et inconvénients.
O Maturité et premiers retours d'expérience.
0 LCOH, rendements, densité de courant et besoins en énergie.

Possible valorisation de la chaleur et de I'oxygéne produits par I'électrolyseur.
MODES DE PRODUCTION D’'HYDROGENE BAS CARBONE 0,75 jour

Production d'hydrogéne fossile avec CCS. Les différents modes de capture du CO2: la cryogénie, le procédé aux
amines, les autres procédés a base de solvants, les procédés a base de membranes...

Electrolyse de I'eau avec énergie renouvelable.

Production a partir de biomasse : gazéification.

Achats de certificats d'origine renouvelable.

Autres voies : photo-électrolyse, H2 natif, plasma, etc.

Comparaison des différents modes de production.

Etudes de cas.

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | H2BC-FR-D © IFPTraining
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Formation - Hydrogéne bas carbone - H2BC

2 <)

H2BC-FR-P Présentiel 3 jours

Apporter les connaissances techniques nécessaires sur I'lhydrogene, sa chaine de valeur et ses modes de
production, permettant de comprendre et d'anticiper les enjeux du développement de I'hnydrogene comme
solution dans la transition énergétique

Niveau

Expertise

Public

Ingénieurs, cadres techniques ou chefs de projets impliqués dans la logistique et/ou production d’hydrogéne

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes:

0 décrire les différents modes de production, stockage et transport de I'nydrogéne

0 comprendre les forces et éléments limitants de chaque voie

Pédagogie & ressources techniques
0 Formation synchrone tres interactive. Quiz.

0 Au travers de notre LMS, sont partagés la documentation de formation, des applications et des contenus

complémentaires.

Evaluation des acquis
QCM en fin de session

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

CONTEXTE 0,5 jour

Bref rappel sur le changement climatique : état des lieux, cadre reglementaire, impacts sur les entreprises.
Les applications prioritaires de I'nydrogéne bas carbone : vecteur énergétique, intermédiaires chimiques, H2
industriel.

"Arc-en-ciel" de I'hydrogéne, hydrogene bas carbone: distinction des différents qualificatifs, colts, ordres de
grandeurs, avantages et limites.

STOCKAGE ET TRANSPORT DE L'HYDROGENE 0.75 jour

Propriétés physico-chimiques de I'hydrogéne.
Aspects reglementaires - Sécurité.
Conditionnement : Compression, liquéfaction, transformation de I'nydrogéne.
Description des différents types de stockage pour I'nydrogéene :
0 Stockages tampons dans les lieux de production avant transport.

rc.contact@ifptraining.com
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o Cavités naturelles.
0 Stockages cryogéniques.
0 Absorption ou adsorption de I'hydrogéne dans un solide ou un liquide.

Description et utilisation des différents modes de transport pour I'hydrogéne :
O Transport par pipeline.

o Transport par route, rail et eau.

UTILISATIONS DE L'HYDROGENE 0.25 jour

Besoins de I'nydrogene dans l'industrie du raffinage.
Hydrogene pour la mobilité.
Fabrication de carburants de synthése.

PRODUCTION D'HYDROGENE FOSSILE 0.25 jour

Modes de production d’hydrogene gris : réformage et vaporeformage catalytique des hydrocarbures, oxydation
partielle (POx), voie "hybride" de reformage autothermique (ATR) :
0 Schéma de principe, principales conditions opératoires. Exemples de réalisation.

o Caractéristiques de I'nydrogéne produit.

o Considérations énergétiques. Critéres de sélection.

FOCUS SUR L’ELECTROLYSE 0.5 jour

L'électrolyse : principes et réactions.
Présentation des différentes blocs technologiques autour de I'électrolyseur : traitement de I'eau, purification de
I'nydrogene, stockage, compresseurs et autres équipements.
Dimensionnement de l'alimentation en électricité de I'électrolyseur. Contraintes spécifiques liées a
l'intermittence. Auxiliaires électriques.
Les différents types d’électrolyseurs : alcalins, PEM et oxide solide :

o Description.

o Particularités. Avantages et inconvénients.
O Maturité et premiers retours d'expérience.
0 LCOH, rendements, densité de courant et besoins en énergie.

Possible valorisation de la chaleur et de I'oxygéne produits par I'électrolyseur.
MODES DE PRODUCTION D’'HYDROGENE BAS CARBONE 0.75 jour

Production d'hydrogéne fossile avec CCS. Les différents modes de capture du CO2: la cryogénie, le procédé aux
amines, les autres procédés a base de solvants, les procédés a base de membranes...

Electrolyse de I'eau avec énergie renouvelable.

Production a partir de biomasse : gazéification.

Achats de certificats d'origine renouvelable.

Autres voies : photo-électrolyse, H2 natif, plasma, etc.

Comparaison des différents modes de production.

Etudes de cas.

Sessions

La Méde - Du 02/09/2026 au 04/09/2026 2570 €/HT

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | H2BC-FR-P © IFPTraining
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Formation - Panorama et enjeux du mix énergétique

2 <)

MXE-FR-P Présentiel 4 jours

Cette formation permet d'avoir une vision actualisée des différentes sources d'énergie et leurs enjeux
économiques, commerciaux et environnementaux. Les participants auront un panorama complet des
énergies fossiles et renouvelables, ainsi que de leurs avantages et inconvénients dans le mix énergétique

Niveau
Fondamentaux

Public

Ingénieurs et techniciens du secteur industriel (pétrole, gaz, électricité), employés du secteur privé (banque,
conseil, assurance), personnel de I'administration publique (industrie, finance, énergie, environnement),
doctorants et universitaires

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :

o Décrire les grandes étapes (amont, aval, négoce) des secteurs pétrolier et gazier et comprendre les
caractéristiques techniques et économiques des hydrocarbures (production, débouchés, disponibilité,
marché)

O Analyser les avantages et inconvénients de chaque énergie et Interpréter I'évolution des facteurs affectant
|'offre et la demande du mix énergétique

o ldentifier les acteurs de la scéne énergétique et leurs lignes stratégiques (états, organisations internationales,
entreprises publiques et privées du secteur)

0 Comprendre le réle des énergies renouvelables dans le mix énergétique (maturité, intermittence, empreinte

carbone)

Pédagogie & ressources techniques
O Quiz et vidéos sur les fondamentaux du secteur énergétique

0 Jeu de plateau sur les différentes étapes d'un projet pétrolier et gazier

o Jeux en équipes sur la composition du mix énergétique

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le
formateur
o0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

em.contact@ifptraining.com
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Programme

SCENE ENERGETIQUE INTERNATIONALE 0,5 jour

Ressources énergétiques : définitions, caractéristiques, localisation, débouchés.
Changement climatique & conséquences : asymétrie offre/demande, équation de Kaya.
Projections : facteurs d'évolution et scenarii AlE.

ENJEUX DE LA CHAINE PETROLIERE 1jour

Stratégie des acteurs: role des états, majors, IOC, NOC, OPEP, sociétés de service.
Amont pétrolier : phases et aspects technico-économiques de I'EP.

Introduction aux contrats et répartition de la rente.

Aval : marges et économie du raffinage, capacités et nouveaux projets.

ENJEUX DU SECTEUR GAZIER 1jour

Structure de la chaine gaziére : production, traitement, transport, stockage.
Avantages et inconvénients du gaz naturel et du GNL dans la transition énergétique.
Marchés et réseaux : transport, infrastructures, introduction aux contrats.

Point conjoncturel du secteur (actualité et tendances).

ENERGIES RENOUVELABLES & TRANSITION ENERGETIQUE 1jour

Panorama des principales énergies renouvelables.

Comparatif & concurrence : débouchés, colts, disponibilité, contraintes, intermittence.
Technologies CCUS et utilisation des renouvelables dans le secteur des hydrocarbures.
Stratégie des acteurs et présentation de la supply chain.

CAS PRATIQUES 0,5 jour

Calculs économiques sur des projets hydrocarbures & renouvelables.
Opex, Capex, revenus, hypothéses, fiscalité, cash flows, TRI.

Sessions

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

em.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | MXE-FR-P © IFPTraining
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Formation - Management du commissioning et démarrage
d'unités industrielles

2 <)

OPDEM-FR-P Présentiel 3 jours

Préparer les participants a gérer les phases de précommissioning, commmissioning et démarrage

Niveau
Perfectionnement

Public

Cadres et techniciens d'usines ou d'ingénierie, appelés a réceptionner/démarrer des unités nouvelles

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
O Présenter les activités de précommissioning, commissioning et de démarrage sur un projet dans la

perspective de leur programmation et de leur management

0 Préciser les fondements d'encadrement ou de délégation des activités dans un contexte de maitrise des

contraintes spécifiques liées a ces opérations

Pédagogie & ressources techniques

o Etudes de cas sur précommissioning, commissioning et démarrage d'installations types

0 Analyses d'incidents réels survenus pendant les phases de précommissioning, commmissioning et démarrage

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le

formateur

0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

ORGANISATION 0,5 jour

Intégration des activités de commissioning dans le processus projet.

Préparation des activités de précommissioning, commissioning et démarrage pendant la phase études du
projet. Procédures de commissioning. Interfaces avec les différentes disciplines d'ingénierie-projet selon les
types de projets.

Découpage des installations en systemes et sous-systemes. Plan d'exécution du précommissioning, du
commissioning et du démarrage. Etablissement de la liste des précédences.

rc.contact@ifptraining.com
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Mise en place des équipes de commissioning/démarrage. Responsabilités des différents intervenants.
Phases de la mise en route : précommissioning, commissioning et préparation a la mise en route, essais de
performance, réception provisoire, garanties mécaniques. Réception définitive.

SECURITE 0,25 jour

Risques liés a la mise en services des fluides auxiliaires et a I'introduction des hydrocarbures. Evolution des
risques entre le début et la fin de la mise en service.
Revue de sécurité avant démarrage.

FIN DE LA CONSTRUCTION - PRECOMMISSIONING 1jour

Activités de précommissioning : vérification statiques des équipements ; épreuves hydrauliques et nettoyages
des circuits.
Participation de I'exploitant a la réception mécanique, classement et gestion des listes de réserves (punch-list).

COMMISSIONING 1jour

Activités de commissioning - Nettoyages et séchage des équipements.
Tests dynamiques.
Tests des boucles instrumentés et des automates.

DEMARRAGE & RECEPTION 0,25 jour

Permis de démarrage : conditions a respecter et vérifications avant mise en produits.
Démarrage et tests de performances, tests de fuites, réception provisoire, période de garantie mécanique,
réception définitive et transfert de responsabilités.

Sessions

La Méde - Du10/06/2026 au 12/06/2026 2690 €/HT

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | OPDEM-FR-P © IFPTraining
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Formation - Panorama et enjeux des énergies renouvelables

2 <)

PANENR-FR-P Présentiel 3 jours

Cette formation permet d'avoir une vision générale des énergies renouvelables, de leur part dans le mix
énergétique francgais, européen et mondial et un état des lieux des technologies actuellement disponibles

Niveau
Découverte

Public

Toute personne intéressée par la transition énergétique et souhaitant avoir une vision globale des techniques
utilisées pour production de I'énergie verte

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes:
o Décrire de maniére sommaire les techniques employées dans les différentes filieres de production d'énergies

renouvelables

o Lister les principaux avantages et inconvénients de ces filieres de production

Pédagogie & ressources techniques
o Travail en sous-groupes, jeux pédagogiques
o lllustration par des cas industriels concrets et des cas d'actualité

Formation intégrant un environnement complet d'accompagenemnt des stagiaires dans leur processus
d'acquisition des contenus proposés en trois séquences :
O Mobiliser : permet de familiariser les participants avec la formation, quelques jours avant la tenue de la classe
virtuelle, par la mise a disposition de contenus d'introduction

0 Former : le coeur de la formation en classe virtuelle permettant une rencontre en face a face avec les
participants

0 Ancrer : Un soutien a posteriori est fourni aux participants grace aux contenus complémentaires qui
permettent a ceux qui le souhaitent d'approfondir leurs connaissances sur les sujets traités

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le

formateur

0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

rc.contact@ifptraining.com
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TRANSITION ENERGETIQUE ET CONTEXTE ACTUEL 0,5 jour

Contexte énergétique mondial - Place des énergies renouvelables dans le mix énergétique Frangais, Européen
et Mondial.
O Motivations et contraintes environnementales — Neutralité Carbone et empreinte écologique.

O Les enjeux des EnR.

O LTECV et PPE.

ENERGIE SOLAIRE 0,5 jour

Différentes filieres de production : Thermodynamique, photovoltaique, thermique, passif.
Technologie et état des lieux — Principaux sites de production et projets en cours.
Principales applications.

CoUlt de production d'électricité et émissions de GES au cours du cycle de vie.
Application : Dimensionnement d'une centrale de production.

ENERGIE EOLIENNE 0,5 jour

Différentes filieres de production : Onshore — Offshore. Avantages et inconvénients.
Différents types d'éoliennes. Principe de fonctionnement.

Technologie et état des lieux — Répartition de la production dans le monde.

CoUlt de production d'électricité et émissions de GES au cours du cycle de vie.
Application : Analyse d'un site de production.

LA FILIERE HYDROGENE 0,5 jour

L'hydrogene, un vecteur énergétique.

Les différentes couleurs de I'nydrogéne en fonction du mode de production.
Utilisation finale de I'hydrogéne. Contraintes d'utilisation.

Etat des lieux et principaux projets en cours.

LES BIOENERGIES 0,5 jour

Biomasse, Biogaz et Biocarburants — Technologie associés et utilisations finales.
Place des bioénergies en France et en Europe.

Etat des lieux et principaux projets en cours.

CoUt de production de I'électricité.

Application : Production de biogaz par méthanisation.

LES ENERGIES MARINES 0,25 jour

Principales filieres de production : marémotrice, courants, houle, osmotique.
Etat des lieux et principaux projets en cours.
Colt de production de |'électricité et émissions de GES sur le cycle de vie.

LA GEOTHERMIE 0,25 jour

La géothermie pour la production d’électricité ou de chaleur — Principales technologies.
Puissance installée et potentiel de production.

Avantages et inconvénients - Impact sur I'environnement.

Intégration a des sites de production existants.

CoUlt de production de I'électricité et émissions de GES sur le cycle de vie.

Sessions

Rueil-Malmaison - Du 22/09/2026 au 24/09/2026 2480 €/HT

rc.contact@ifptraining.com
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IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
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Formation - Production des polymeéres

2 <)

PPLAS-FR-P Présentiel 3 jours

Cette formation permet d'apporter une information technique sur la polymérisation et la fabrication des
principaux plastiques : polyéthylénes PE, polypropylénes PP, polystyrenes PS, polychlorure de vinyle PVC,
polyéthyléne téréphtalate PET

Niveau
Fondamentaux

Public

Ingénieurs, cadres et agents de maitrise débutant dans le domaine de la pétrochimie et aux professionnels
travaillant pour cette industrie : entreprises sous-traitantes, prestataires de service...

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
O Préciser les principes généraux des différentes techniques de polymérisation

0 Associer les polymeéres PEs, PPs, PVCs, PSs a leurs procédés de fabrication

0 Associer les techniques de transformation des matériaux plastiques aux principaux types d'applications

Pédagogie & ressources techniques
0 Une documentation congue pour étre utilisée aprés la formation comme référence

o lllustration a l'aide de photos et de vidéos permettant de visualiser les équipements

o Ce stage peut étre adapté pour étre réalisé en distanciel

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le

formateur
0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des

tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

NATURE & TYPES DE POLYMERES 0,5 jour

Constitution des polymeéres : monomeres, macromolécules, motifs de base.

Différentes catégories de polymeéres : fibres, élastomeres, plastiques.

Plastiques : thermoplastiques et thermodurcissables.

Principaux thermoplastiques : polyéthylénes, polypropylénes, polystyrénes, polychlorure de vinyle, polyéthylene

rc.contact@ifptraining.com
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téréphtalate.
Importance économique relative des différentes catégories de polymeére.

OBTENTION D'UN POLYMERE - PROPRIETES ASSOCIEES 1jour

Principales réactions de polymérisation mises en ceuvre : polyaddition, polycondensation.

Caractéristiques essentielles des réactions de polymérisation : chaleur de réaction, mode d'activation...
Différents arrangements des motifs de monomeres en polyaddition : polymeéres atactiques, isotactiques,
syndiotactiques ; copolymeéres statistiques, blocs, séquencés, greffés.

Relation entre l'application finale et les principales propriétés des polymeres.

Influence des arrangements des monomeéres sur les propriétés des polymeéres.

Principaux essais utilisés pour caractériser les plastiques : indice de fluidité ou melt index, indice de viscosité... ;
signification des essais ; relations avec la structure du polymeére ; conséquences sur la technique de
transformation des polyméres (extrusion-injection...).

MISE EN CEUVRE D'UNE POLYMERISATION - PROCEDES D'OBTENTION DES 1,5 jours
PRINCIPAUX POLYMERES

Techniques mises en ceuvre pour l'obtention d'un polymeére : solution, masse, émulsion, suspension, phase
gazeuse.

Avantages et inconvénients des différentes techniques, conséquences sur la mise en ceuvre des procédés.
Application aux procédés utilisés a la fabrication des principaux polymeéres : polyéthylénes (PE), polypropylénes
(PP), polystyrénes (PS), polychlorure de vinyle (PVC), polyéthyléne téréphtalate (PET).

Schémas et principes des procédés - Conditions opératoires moyennes.

Influence des paramétres opératoires (température, pression, proportion des différents monomeres) sur la
qualité finale du polymere.

Opérations possibles de conditionnement du polymeére hors réacteur avant I'étape de transformation.

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
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Formation - Commissioning et démarrage d'installations
industrielles

2 <)

PRACOM-FR-P Présentiel 2 jours

Apporter les connaissances nécessaires pour comprendre la méthodologie des opérations de commissioning
et de démarrage sur des installations industrielles

Niveau
Fondamentaux

Public

Cadres et techniciens, appelés a participer a des commissionings et démarrages pour de nouvelles unités ou de
grosses modifications de sites existants

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes:

o Planifier des activités de précommissioning, commissioning et de démarrage sur de petites unités

o Connaitre les contraintes principales spécifiques a ces opérations

Pédagogie & ressources techniques
Etudes de cas sur des opérations de précommissioning, commissioning et démarrage d'installations (utilisation
de cas type ou d'unité réelle)

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le

formateur

o0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

PHASES DE LA MISE EN ROUTE 0,5 jour

Description des différentes phases : fin de la construction, réception mécanique, précommissioning,
commissioning, démarrage et réceptions.

Notions de découpage en systemes et sous-systemes.

Responsabilités du maitre d’'ouvrage, du maitre d'ceuvre, de I'exploitant et des autres acteurs.

SECURITE 0,25 jour

Gestion de modifications et risques associés. Evolution des risques entre le début et la fin de la mise en service.

rc.contact@ifptraining.com
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Revue de sécurité avant démarrage. Permis de démarrage (RFSU - Ready For Start Up).
Risques liés a I'introduction des produits et aux comportements des fluides.

PRECOMMISSIONING - COMMISSIONING, MISE EN ROUTE & RECEPTIONS 1,25 jours

Précommissioning : épreuves hydrauliques, vérification statique des installations, nettoyage des circuits.
Commissioning : vérification dynamique des équipements.

Opérations de nettoyage spécifique, soufflage, lavage, séchage.

Mise en service des systémes utilités.

Vérifications et préparation au démarrage des machines tournantes.

Démarrage et réception : inertage, tests d'étanchéité, mise en ligne, démarrage et transition vers la marche
industrielle. Essais de performance, réception provisoire, garantie mécanique et réception définitive.

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
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ALLIANCE 4 TRAINING

Formation - Assistance au recrutement d'opérateurs

2 <)

RECRUT-FR-P Présentiel 1jour

Cette prestation permet d'assister le service Ressources Humaines dans la sélection et le pré-recrutement
d'opérateurs extérieurs potentiels

Niveau
Perfectionnement

Public

Sociétés désirant inscrire du personnel a la formation certifiante Opérateur extérieur des industries pétrolieres
et pétrochimiques (Brevet d'Opérateur)

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes:
0 Cette prestation a pour but de sélectionner des candidats ayant un profil, des aptitudes et une personnalité

adaptés au poste d'opérateur extérieur

Evaluation des acquis
Les modalités de recrutement sont décrites dans le programme

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Informations complémentaires

Cette prestation est particulierement recommandée, dans le cadre de I'organisation d'une session de formation
certifiante "Opérateur extérieur des industries pétroliéres et pétrochimiques (Brevet d'Opérateur)", pour
maximiser les chances de succés. Durée et devis établis en fonction du nombre de dossiers a traiter et
d'entretiens a mener.

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

ETUDE DES DOSSIERS DE CANDIDATURE

Réception et étude des dossiers transmis par la société. Présélection des dossiers.
CONVOCATION DES CANDIDATS

Contacts téléphoniques avec les candidats retenus.

MISE EN CEUVRE DES TESTS (DANS LES LOCAUX DE LA SOCIETE OU DANS UN
CENTRE IFP TRAINING)

Accueil des candidats.

Réalisation des tests d'aptitude.
Réalisation des tests de personnalité.
Remise d'un questionnaire de motivation.

rc.contact@ifptraining.com
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Correction des tests.
ANALYSE & SYNTHESE DES TESTS

Analyse des résultats, interprétation. Réalisation d'un tableau récapitulatif. Présentation des résultats et
conclusions.

MISE EN CEUVRE DES ENTRETIENS (NOMBRE MAXIMUM DE 8 PAR JOUR)

Convocation des candidats retenus pour entretien.

Réalisation d'un entretien individuel d'une durée de 45 minutes environ par candidat, destiné a juger
principalement : de la présentation générale du candidat, des principales caractéristiques comportementales
(dynamisme, assurance, attitude, intéréts), des aspirations (humaines, professionnelles), de la motivation
démontrée envers le métier d'opérateur, de l'aptitude a trouver satisfaction dans I'exercice du métier
d'opérateur, des chances de suivre avec succes la formation au Brevet d'Opérateur.

ANALYSE & SYNTHESE DES ENTRETIENS

Réunion de syntheése et conclusions avec le personnel de la société.

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | RECRUT-FR-P © IFPTraining
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ALLIANCE 4 TRAINING

Formation - Rédaction de procédures

2 <)

REDPRO-FR-P Présentiel 3 jours

Apporter la méthodologie nécessaire a la rédaction de procédures opératoires fiables Contribuer a développer
une approche collective visant a une pratique plus sure des opérations

Niveau
Perfectionnement

Public

0 Toute personne de I'encadrement de la production (chef de service, superintendants, chefs de quart).
Contremaitres et chefs de section, responsables des travaux, responsables Qualité et HSE.

0 Opérateurs extérieurs et les tableautistes pour l'apprentissage et la réalisation en sécurité d'une procédure

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
O structurer une procédure opératoire dans le respect du référencement existant

o rédiger une procédure opératoire compléte et précise sur la base d'une méthodologie portant sur I'analyse

préliminaire des risques et l'identification du réle de chaque acteur

O préciser les bonnes pratiques de réexamen et de prise en compte des améliorations de procédures
existantes ainsi que celles de diffusion de la nouvelle version auprés des personnes concernées

Pédagogie & ressources techniques

o La formation fait appel a I'expérience des participants
o Nombreux cas pratiques, issus principalement des procédures du site

O Mise en application des compétences acquises : rédaction d'une procédure compléte

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le
formateur

0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable

Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

IMPORTANCE & GESTION DES PROCEDURES OPERATOIRES 0,25 jour

Objectifs des procédures.

rc.contact@ifptraining.com
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Différents types de procédures.
Référencement des procédures.

Gestion des améliorations et corrections.
Circuit de validation.

CONTENU D'UNE PROCEDURE OPERATOIRE 2 jours

Structure des procédures opératoires.

Méthodologie d'analyse préliminaire des risques.

Méthode de rédaction des procédures opératoires.

Importance de l'identification du réle de chaque intervenant dans le cadre de la procédure.
Lien avec les plans du site.

Analyse critique de procédures.

Rédaction de portions de procédures opératoires.

MISE EN APPLICATION 0,75 jour

Rédaction compléte d'une procédure.

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
10/06/2026 | REDPRO-FR-P © IFPTraining
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Formation - Sustainable Aviation Fuel - SAF

2 <)

SAF-FR-P Présentiel 2 jours

Cette formation traite des différents Carburéacteurs pouvant remplacer le carburéacteur fossile en vue d'une
baisse des émissions des polluants et du CO2. Elle permet de donner une vue d'ensemble de ce qui peut étre
envisagé dans les choix de schémas de production

Niveau

Expertise

Public

Cadres, ingénieurs et techniciens des industries renouvelables, du raffinage, du négoce des produits pétroliers
ou carburants renouvelables... concernés par I'évolution de la qualité des carburéacteurs, en relation avec les
technologies appliquées aux turbines aviation

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
O connaitre les SAF certifiés, leur mode de fabrication et distribution

0 comprendre l'intégration des SAF dans les schémas conventionnels de production de carburéacteur

Pédagogie & ressources techniques
Formation interactive avec les stagiaires.

Evaluation des acquis
QCM en fin de session

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

LE CARBUREACTEUR D’ORIGINE FOSSILE 0,5 jour

Origine et composition du carburéacteur d'origine fossile au travers du schéma de procédé dans une raffinerie.
Caractéristiques principales nécessaires a son utilisation.
Rejets atmosphériques dus a la combustion du carburéacteur.

LES SAF-SUSTAINABLE AVIATION FUELS 1,25 jours

Contexte, Réglementation et enjeux, revue générale des différentes filieres de production, bilan
environnemental du puits a la roue.

Certification - fiscalité.

Principales voies de production certifiées ou en cours de certification des SAF : huiles végétales hydrotraitées,
biojets de synthese, voies biologiques et e-fuel.

INTEGRATION DES SAF DANS LES INDUSTRIES DE RAFFINAGE 0,25 jour

rc.contact@ifptraining.com
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Modifications et adaptations : procédés, stockage, logistique.
Ségrégation des produits et/ou certificats.
Durabilité et tragabilité.

Sessions

Rueil-Malmaison - Du 07/10/2026 au 08/10/2026 2280 €/HT

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
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Formation - Gestion des risques sociaux

2 <)

SOCIAL-FR-P Présentiel 5 jours

Cette formation vise a identifier et comprendre les problématiques sociales et sociétales liées aux activités
pétrolieres et gazieres

Niveau
Fondamentaux

Public

Cadres et managers, conseillers, ingénieurs et opérationnels impliqués dans la supervision ou la gestion
opérationnelle, environnementale et/ou sociale tout au long de la durée de vie d'un projet d'exploration-
production

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
o ldentifier et comprendre en quoi consiste un risque social (risques non techniques), un impact social et
comment le gérer
o Comprendre les définitions et les concepts clés liés a I'Etude d'Impact Social (EIS) et aux Plans de Gestion des
Impacts Sociaux (PGIS)
o Comprendre les méthodes de gestion sociale et leurs utilisations appropriées
o Comprendre comment concevoir et mettre en ceuvre une stratégie et un plan d'engagement des parties
prenantes

o0 Comprendre les principaux composants d'un PGIS (plan de développement communautaire, mécanisme de
reglement des griefs, contenu local, etc.) ainsi que sa conception, la mise en ceuvre et le suivi

Pédagogie & ressources techniques
O Interaction et mobilisation de I'expérience des participants (supports Powerpoint, quizz préparés a cet effet)

0 Vidéos illustrant les problématiques (cas réels exposés et discutés)

0 Réflexion individuelle et en groupe sur des études de cas et exercices ponctueront la formation

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le
formateur
0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

rc.contact@ifptraining.com
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PROBLEMATIQUES SOCIALES LIEES A L’ACTIVITE PETROLIERE & GAZIERE : 1jour
RISQUES, ENJEUX & STRATEGIES

Les risques et les enjeux, illustrés par des exemples concrets (syndrome NIMBY, droits de I'homme, activisme
des ONGs, activisme actionnarial, etc.).

Qu'est-ce qu'un risque social ? Commment analyser ses mécanismes sous-jacents ? Commment y faire face ?
Comment et pourquoi le gérer comme un risque et une opportunité ?

Principaux risques pour I'industrie et normes internationales pour y faire face : principes de I'Equateur, normes
de performance de la SFI, ITIE, principes volontaires sur la sécurité et les droits de I'hnomme, ISO 26000, normes
de I'ONU sur les droits de I'homme, etc.

L'ENGAGEMENT DES PARTIES PRENANTES 1jour

L'engagement des parties prenantes : définition, intéréts et enjeux.

Qu'est-ce que la SLO ? Ses principales composantes et caractéristiques ? Qu’est-ce que le principe du FPIC ?
Focus sur les enjeux, les défis et les opportunités liés aux relations avec les communautés locales et avec les
entreprises contractantes pendant les phases d'exploration et de développement.

Plan d'engagement des parties prenantes (étapes et techniques).

Cartographie des parties prenantes : Qu'est-ce que c'est ? A quoi sert-elle ? Comment procéder ?
Interactions avec les parties prenantes : jeux de roles.

Mécanisme de gestion des plaintes : commment le concevoir, le mettre en ceuvre et le superviser ?

Erreurs a éviter et facteurs clés de succes.

L’ETUDE D'IMPACT SOCIAL PARTICIPATIVE COMME OUTIL DE GESTION DES 1jour
RISQUES

L'Etude d’'Impact Social (EIS) participative : définition, moteurs et standards.
Qu'est-ce qu'un impact social ? Lien avec les impacts environnementaux ?

Cadre conceptuel et méthodologique, limites et pistes d’'amélioration.

Comment sont identifiés, analysés, gérés les impacts sociaux (positifs et négatifs) ?
Comment évaluer la qualité d'une étude d'impact social ?

Comment tirer bénéfice d'une EIS ?

PLAN DE GESTION DES IMPACTS SOCIAUX & MONITORING : OUTILS & 0,5 jour
PROCESSUS

Qu'est-ce qu'un PGIS ? Comment le batir, le mettre en ceuvre et le superviser ? Rble des contractants et autres
parties prenantes. Comment les impliquer ?

PLAN DE GESTION DES IMPACTS SOCIAUX & MONITORING : FOCUS SUR DES 1jour
PROBLEMATIQUES SPECIFIQUES

Selon les besoins et les attentes des participants, I'accent peut étre mis sur des problématiques sociales
spécifiques et sur la maniére de les gérer a travers des plans spécifiques de gestion : plan de réinstallation
(PAR), plan de développement communautaire et investissements sociaux, contenu local, opération dans des
contextes difficiles et des zones de conflit, etc.

ETUDE DE CAS : SCREENING SOCIAL D'UN PROJET GAZIER OU PETROLIER 0,5 jour

Dans le cadre d'un travail de groupe, les participants doivent :
O Produire une cartographie des parties prenantes.

o ldentifier les impacts sociaux et les stratégies de réduction des risques.

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com

rc.contact@ifptraining.com
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Formation - Place du stockage de I'énergie dans la transition
énergétique

2 <)

STOCENE-FR-P Présentiel 2 jours

Cette formation permet de comprendre les enjeux et technologies du stockage de I'énergie

Niveau
Découverte

Public

Toute personne concernée par les enjeux du stockage de I'énergie et de la gestion de l'intermittence

Objectifs
Les apprenants seront capables de mettre en ceuvre les compétences suivantes :
o décrire la chaine de valeur en tenant compte des caractéristiques techniques et économiques des différents

modes de stockage d'énergie

o identifier les avantages et défis techniques et socio-environnementaux associés a chaque technologie

Pédagogie & ressources techniques
Présentations de projets existants et exercices d'application

Evaluation des acquis
O Les stagiaires sont évalués au long de la formation au travers de phases applicatives et d'échanges avec le
formateur
o0 Une évaluation a chaud peut également étre effectuée en fin de formation et/ou en fin de module par des
tests visant a vérifier la compréhension et l'intégration par les apprenants des connaissances correspondant

aux objectifs de la formation

Prérequis
Aucun prérequis n'est nécessaire pour suivre cette formation

Responsable
Formateur IFP Training, ayant une expertise dans le domaine et formé a des méthodes pédagogiques
modernes adaptées aux besoins spécifiques des apprenants issus du milieu professionnel

Programme

LES ENJEUX DU STOCKAGE D'ENERGIE 0,25 jour

Pourquoi stocker I'énergie. Demande d’électricité et objectif de neutralité carbone.
Importation/Exportation d'énergie.

Principaux défis a soulever.

Expectatives d'investissement et de développement de la filiere de stockage d'énergie.

LES TECHNOLOGIES DE STOCKAGE D’ENERGIE 1,5 jours

Les principales filieres technologiques : stockage mécanique, électrochimique, chimique et thermique.
Concept de LCOS.
Stockage mécanique : les STEP (stockage d'énergie par pompage turbinage) et les CAES (stockage par air

rc.contact@ifptraining.com
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comprimé).

Technologies de stockage par batterie (BESS). Enjeux principaux. Exemples de projets.
Stockage chimique. Hydrogéne vert — Power to X.

Systémes de stockage a court terme.

Stockage thermique. Technologies principales et possibles utilisations.

Comparaisons, avantages et défis. Cadres économiques dans les projets..

Possibles configurations d'utilisation dans le réseau électrique.

CONSIDERATIONS SECURITE ET SOCIO-ENVIRONNEMENTALES 0,25 jour

Considérations HSE pour chaque technologie.
Acceptabilité sociale.
Acceés a I'’énergie dans des zones isolées.

Sessions

Rueil-Malmaison - Du 15/12/2026 au 16/12/2026 2460 €/HT

IFP Training est référencé au DataDock. Rapprochez-vous de votre OPCO pour connaitre les possibilités de financement de cette formation.
Pour vérifier I'accessibilité de cette formation a une personne en situation de handicap, contactez notre référent a I'adresse suivante :
referent.handicap@ifptraining.com
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